
Spade Drill
Geometria SM - Point
Spade Drill
Geometria SM - Point

Questo nuovo design a centro cuspide mantiene le stesse doti
di robustezza degli inserti standard, incrementando la stabilità,

riducendo le spinte assiali e migliorando il centraggio, consentendo
così un aumento della velocità e dell'avanzamento.

Il doppio scarico consente una
zona di formazione truciolo molto
ampia.

Questo disegno si rivela ottimale
consentendo velocità di taglio 

taglio proporzionali secondo la 

tagliente.

Assottigliamento multiplo del nocciolo.
- Buon autocentraggio
- Minore deviazione assiale

- Aumento della stabilitàScarico posteriore raggiato

Affilatura su quattro piani.
- Autocentrante
- Minore spinta assiale
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SPADE DRILLS HSS

SM-POINT SPADE DRILL INSERTS - PREMIUM HSS M48
CUSPIDI, SM-POINT - PREMIUM HSS M48

 SM-POINT

Serie 
Min. a Max.
 (mm/inch)

Diametro Spessore CODICE

PREMIUM HSS (M48)

TiN TiAIN

Y

Z

0

SERIES Y, Z, 0

ISO P M K

1 3 4 5 6 7 9 10 11 13 14 15 16 17 19
HRc 13 10 15 35 15 10 10 3
HB 190 300 300 350 160 130

ISO N S H

30 31 33 34 35 36 37 39 40 41
HRc 15 30 34 55 60 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 350 400 1050 550 630 400 550
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SM-POINT SPADE DRILL INSERTS - PREMIUM HSS M48
CUSPIDI, SM-POINT - PREMIUM HSS M48

 SM-POINT

0

1

SERIES 0, 1

ISO P M K

1 3 4 5 6 7 9 10 11 13 14 15 16 17 19
HRc 13 10 15 35 15 10 10 3
HB 190 300 300 350 160 130

ISO N S H

30 31 33 34 35 36 37 39 40 41
HRc 15 30 34 55 60 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 350 400 1050 550 630 400 550

Serie 
Min. a Max.
 (mm/inch)

Diametro Spessore CODICE

PREMIUM HSS (M48)

TiN TiAIN
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SPADE DRILLS HSS

 SM-POINT

2

SERIES 2

ISO P M K

1 3 4 5 6 7 9 10 11 13 14 15 16 17 19
HRc 13 10 15 35 15 10 10 3
HB 190 300 300 350 160 130

ISO N S H

30 31 33 34 35 36 37 39 40 41
HRc 15 30 34 55 60 55
HB 60 100 75 90 130 110 90 100 350 400 1050 550 630 400 550

SM-POINT SPADE DRILL INSERTS - PREMIUM HSS M48
CUSPIDI, SM-POINT - PREMIUM HSS M48

Serie 
Min. a Max.
 (mm/inch)

Diametro Spessore CODICE

PREMIUM HSS (M48)

TiN TiAIN
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PUNTE A
CUSPIDE

SPADE DRILLS RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
PARAMETRI DI TAGLIO INDICATIVI

HSS

SPADE DRILL HSS-M48

Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø

I parametri di taglio indicativi rappresentati in tabella sono da considerarsi un buon punto di
      partenza, ogni lavorazione deve comunque essere valutata secondo il contesto in cui si opera.
      Per i gradi sopra menzionati operare una riduzione del 20% della Vc e del 10% del parametro Vf 
    per approcciare alla lavorazione.
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LEGENDA ICONE

Materiali di base

Metallo duro

HSS - PM

HSS Co 8%

HSS Co 5%

HSS

MD

Standard Utensili

YG-1 Standard

Standard DIN

Tipo di gambo

Gambo cilindrico
(Standard DIN)

Attacco cono morse

Tolleranza dimensioni

Tolleranza sul diametro

Tolleranza sul gambo

Angolo di punta

Parametri di taglio indicativi

Angolo d'elica

Punte

Maschi

Materiali da lavorare

Angolo filettatura Tolleranza alesatori

DIN 1420 for H7, Reamed Hole

Imbocchi secondo DIN2197

Set di maschi a mano

Imbocco lungo - maschi per dadi

Form B (Imbocco 4 ~ 5 filetti)

Form C (Imbocco 2 ~ 3 filetti)

Form D (Imbocco 4 ~ 5 filetti)

Form E (Imbocco 1.5 ~ 2 filetti)

B

C

Finitura lucida

Nitrurazione

Carbo nitruro di titanio

TiAlN+WC/C

Vaporizzazione

Nitruro di titanio

Nitruro di titanio - alluminio

Trattamenti superficiali

Classi di tolleranza

Angolo d'imbocco

Alesatori

Acciai a buona lavorabilità
Rm<850N/mm2

Acciai termicamente trattati

Acciai alto legati
Rm>1,200N/mm2

Acciai inox

Acciai basso legati
Rm<700N/mm2

Leghe di titanio

Leghe di nickel

Materiali a facile deformabilità
Allungamento 8 ~ 10%

Alluminio e sue leghe

Ghisa grigia

Ottone

Multi-Applicazioni

D

E


